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BESCHREIBUNG

ANWENDUNGEN

Die TEC artec Dampfumformstation TECpress ist
eine Kombination aus Druck-, Mengen- und Tem-
peraturregelung.

Die unterkritisch geregelte Druckentspannung wird
mit den bewahrten, nachgeschalteten Tempera-
turregelsystemen zu einer Komplettldsung zusam-
mengeflhrt. Durch unterschiedliche Ausfiihrungs-
varianten kénnen verschiedene Anwendungen,
wie z.B. Turbinen-Bypass-Stationen oder Fernwér-
meauskopplungen, realisiert werden.

Die TEC artec Dampfumformstation ist speziell fir
die Reduzierung von Druck und Temperatur von
Wasserdampf (lberhitzter Dampf) bestimmt.

Anwendungsgebiete:

e Turbinen-Bypass-Station, HP/IP/LP Anwendungen
¢ Fernwarmeauskopplung
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»AN KRITISCHEN STELLEN IMMER
UNTERKRITISCH!*
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y Kraftanlagen Minchen, ALSTOM, voestalpine, EON,

AUSFUHRUNGEN

Aufgrund der speziellen Konstruktion erfolgt die
Druckreduzierung unterkritisch in allen Lastphasen
entsprechend der Prozessbedingungen Uber eine
Kombination aus Spindel mit Lochkorb, geregelten
Lochkérben oder Labyrinthscheiben bzw. statischen
Lochscheiben im Ausgang. Die Temperaturredu-
zierung wird immer mittels Dampfkuhler, z.B. Ein-
spritzventil TECtemp oder Treibdampfdiise TEC-
steam, realisiert. Dadurch werden die Bauteile zur
Druckreduzierung vor GbermaBiger Beanspruchung,
gegenUlber einer Sitzeinspritzung bei Temperatur-
unterschieden zwischen Speisewasser und Dampf,
geschuitzt. Der Einsatz von Schallddmpfern gewahr-
leistet die Einhaltung von Schallvorgaben.

Eigenschaften:

e Gehduse in Eckbauform

¢ Druckregelung in allen Lastbereichen unterkritisch

e mehrstufige Druckreduzierung mit geregelten
Drosselelementen

e Homogenisierung des HeiBdampfstromes durch
nachgeschaltete Lochscheiben

e Druckreduzierung mit nachgeschalteter
Dampfkihlung mittels Treibdampfdise oder
EinspritzkUhler

e geschmiedete Bauteile

e Herstellererklarung SIL 2

Betatigung:

e elektrisch

e pneumatisch
¢ hydraulisch

Anschliisse:
¢ Flansch nach DIN oder ANSI
e AnschweiBende



