Einsatz ab DN 150 Dampfleitung
KUHLWASSER:

DRUCKSTUFE:
TEMPERATUR:

STELLVERHALTNIS:

High Performance Valves

Ingenieurkompetenz
in klaren Strukturen.
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BESCHREIBUNG

Unser Einspritzkihler erméglicht eine sehr genaue
Regelung von Einspritzwassermengen zur Heil3-
dampfkihlung.

Die spezielle Disenausfiihrung und einzelne An-
steuerung erfolgt tGber eine 90°- Drehbewegung
und sorgt fur eine standige mikrofeine Zerstau-
bung des Einspritzwassers. Die Absperrung er-
folgt durch ein integriertes Kugel/Sitzringsystem
auBerhalb der thermisch hoch belasteten Zone.
Hohe Differenzdriicke zwischen Einspritzwasser
und Prozessdampf von z.B. 100 bar werden Uber
einen mehrstufigen Druckabbau realisiert.

Der Einsatz hochverschleiBfester Beschichtungs-
werkstoffe fihrt zu héheren Standzeiten.

Die EindUsung beginnt im Bereich der héchsten
Strdmungsgeschwindigkeit, der Rohrachsmit-

te. Die weiteren Dusen 6ffnen nacheinander zur
Rohrwandung.

ANWENDUNGEN

Das Einspritzsystem eignet sich zum Einbau in
Dampfleitungen und in Kombination mit Dampf-
druckregelventilen in Kraftwerken, Mllverbren-
nungsanlagen, Chemieanlagen etc.

e Dampftemperaturregelung
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RWE Hitachi, Vattentall, ALSTOM, Thyssenkrupp Uhde,
Standardfessel, Bavumqute Boiler Systems, Samsung Engneering

EIGENSCHAFTEN

Der TECtemp ist eine Einspritzarmatur, welche eine
auBerst feinfuhlige Dosierung der Einspritzmenge
zur Temperaturregelung von Dampf und Heigasen
durch Einspritzen von Wasser ermdglicht.

Eigenschaften:

e mikrofeine Zerstaubung

e sehr genaue Regelcharakteristik Kv min 0,01 m3/n

e Kennlinie linear, gleichprozentig oder kunden-
spezifisch

e dicht schlieBender Armatursitz auBerhalb der
thermisch hoch belasteten Zone

e variable Anschlussmadglichkeit

e geringer Druckverlust bei kleinen Differenzdriicken

e einfacher Dusenwechsel

e geschmiedete Gehauseausflihrung ohne
SchweiBnéhte

¢ konstruktionsbedingt keine Thermoschockrisse
in der Einspritzlanze bzw. im DlUsenkopf

e lange Standzeiten durch Einsatz modernster
Oberflachentechnologien

AUSFUHRUNGEN

Betatigung:

e elektrisch

e pneumatisch
¢ hydraulisch

Anschlisse:

e Flansch nach DIN oder ANSI

e Anschwei3ende

e metallischer Verschluss fir hohe Druck- und
Temperaturanwendungen

Gehausematerialien C22.8, 16Mo3, 13CrMo4-5,
10CrMo09-10, F91, F92, sowie ASME Werkstoffe




